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> DER ROBUSTE TEAMPLAYER

MOBICONE MCO 1
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Ein.wahres Kraftpakt: Der mobile Kegelbrecher
MOBICONE MCO 1 10(i) PRO zeichnet sich durchieine” s
dulBerst robuste Bauweise und eine sehr hohe Leistungs-
fahigkeit aus und ist somit optimal fir den Einsatz i
Hartgestein gerustet.

Im Zusammenspiel sorgen der Kegelbrecher mit grolSem A
Hub, der kraftvolle Brecherantrieb und die stabile N
Brecherkonstruktion fir héchste Brechleistung. Dank des

3-armigen Aufbaus und der groBen Durchgangsflache

wird hoher Durchsatz generiert. Die optimale Beschickung

der Brecheinheit garantiert eine gute Endkornqualitat.
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MOBICONE MCO 110(i) PRO

Hohe Brecherantriebsleistung
(250 kW)

Hitzepaket* (-15 bis + 50 °C) - \@ RO
Kaltepaket™ (-25 bis + 40 °C) | e
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Aufgabeeinheit o Antrieb ° Handling und Nachhaltigkeit
Continuous Feed System CFS o Bedienkonzept
Brechereinheit o Brecherabzugsband

+ Option



> TECHNISCHE HIGHLIGHTS MOBICONE MCO 110(i) PRO
________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________ >

o Aufgabeeinheit

> Robuste Aufgabeeinheit aus verschleif3festem Stahl
oder mit wechselbarer Verschlei3auskleidung

> Einfacher Schiebemechanismus fir schnelles Setup
und Anpassung der Materialabwurfparabel in den
Brecher

> Trichtereinfiillhilfe ¥ zur riickwértigen Beschickung per
Radlader

> Entlastungsbalken zur Schonung des Gurts und zur
optimalen Materialfiihrung; robuster Aufgabebereich
durch gepufferte Rollen

> Prallbalken mit einzel wechselbaren SchleiBelementen

> Metallsuchgerét serienméassig und Magnetausheber¥
fur beste Betriebssicherheit

o Aufgabeeinheit o Antrieb ° Handling und Nachhaltigkeit

e Continuous Feed System CFS e Bedienkonzept

e Brechereinheit o Brecherabzugsband

+ Option



> TECHNISCHE HIGHLIGHTS MOBICONE MCO 110(i) PRO
........................................................................................................................................................................................................ >

9 Continuous Feed System CFS

> Kontinuierliche Brecherbeschickung durch optimale
Beschickungsregelung - fur bis zu 10 % mehr Tages-
leistung

> Regelung erfolgt durch die Uberwachung
> des Fullstands des Brechers
> der Auslastung am Brecherantrieb
> der Drehzahl des Brechers
> der Haldensonde* am Brecherabzugsband

> Je nach Brecherfillstand drosselt oder erhéht sich
automatisch die Férdergeschwindigkeit kontinuierlich

o Aufgabeeinheit o Antrieb ° Handling und Nachhaltigkeit

o Continuous Feed System CFS e Bedienkonzept

e Brechereinheit o Brecherabzugsband

+ Option



> TECHNISCHE HIGHLIGHTS MOBICONE MCO 110(i) PRO

e Brechereinheit

> Kegelbrecher mit groBem Hub fir héchste Brechleis-
tung; 3-armiger Brecheraufbau fir hohen
Durchsatz

> Einfacher Werkzeugwechsel ohne Vergussmasse

> Komfortable automatische Brechspalteinstellung und
Nullpunktermittlung via Touchpanel, keine Ristzeiten

Uberlastsystem

> Integriertes Uberlastsystem ,Tramp Release System”
zum Schutz bei unbrechbarem Material wie zum
Beispiel Holz oder Metall

> Intelligente Uberlasterkennung
«Ringbounce Detection” schiitzt den Brecher vor
Schaden, 2 Modi wahlbar:

> Modus 1 - PRECISE MODE fir die Produktion von
Split; Maschine stoppt Aufgabe bei latenter Uberlast
(Ringbounce), Prozess kann angepasst werden,
keine Produktion von Uberkorn fiir beste Qualitat

> Modus 2 - MIXTURE MODE fir die Produktion von
Gemischen; Brechspalt wird automatisch angepasst
um Ringbounce zu vermeiden, Spalt wird nach
definierbarer Zeit wieder geschlossen

o Aufgabeeinheit o Antrieb ° Handling und Nachhaltigkeit
e Continuous Feed System CFS e Bedienkonzept

e Brechereinheit o Brecherabzugsband




> TECHNISCHE HIGHLIGHTS MOBICONE MCO 110(i) PRO
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> Diesel-elektrisches Antriebskonzept E-DRIVE,
alle Antriebe mit Ausnahme des Fahrantriebes und
Hilfsfunktionen sind elektrisch

> Lokal emissionsfreier Betrieb maéglich durch Fremd-
einspeisung (je nach Land férderfahig), fir erhéhte
Nachhaltigkeit

> Innovativer Aufbau in zwei Ebenen bei bester Zugang-
lichkeit und idealer Schwerpunktverteilung

> Elektrischer Anschluss ¥ zur Versorgung weiterer
nachgelagerter Gerate wie einem Haldenband

> Erhéhte Luftansaugung ¥ fiir héhere Filterstandzeiten

[ 1 KLEEMANN

KLEEMANN SUSTAINABILITY bezeichnet innovative
Technologien und Lésungen, die auf die Nachhaltigkeits-
ziele der WIRTGEN GROUP einzahlen.

o Aufgabeeinheit ° Handling und Nachhaltigkeit

e Continuous Feed System CFS e Bedienkonzept

e Brechereinheit o Brecherabzugsband
+Option



> TECHNISCHE HIGHLIGHTS MOBICONE MCO 110(i) PRO

e Bedienkonzept

> Touchpanel: mit menlgefihrter Bedienung,
Visualisierung und Hilfestellung; Statusanzeige aller
Komponenten wie Drehzahl, Temperatur, etc. schnelle
Fehlerortung und Diagnose

> SPECTIVE CONNECT*: alle wichtigen Informationen
direkt auf dem Smartphone

> Kamerasystem *: komfortable Uberwachung von
Brecher und Trichter, Remote-Monitor im Bagger,
zusatzlich Anbindung an SPECTIVE CONNECT

> Telematiksystem:
effizientes Flotten- und Servicemanagement mit orts-
und zeitunabhéngiger Information zum Betriebszustand
der Maschinen - alternativ Einbindung in
SPECTIVE CONNECT

> Linienkopplung*: Prozesskopplung zur Regelung der
Produktionsleistung; Sicherheitskopplung zur sicheren
Vernetzung der Anlagen im Linienzug

> Bandwaage*: am Brecherababzugsband zur
Ermittlung der Produktionsdaten

o Aufgabeeinheit

e Continuous Feed System CFS

e Brechereinheit

e Bedienkonzept

o Brecherabzugsband

° Handling und Nachhaltigkeit

+ Option



> TECHNISCHE HIGHLIGHTS MOBICONE MCO 110(i) PRO
........................................................................................................................................................................................................ >

0 Brecherabzugsband

> Breites und robustes Brecherabzugsband fir optimalen
Materialabfluss

> Verlangertes Brecherabzugsband ¥ fiir vergréBerte
Abwurfhohe erhéltlich; fir Transport hydraulisch
klappbar

> Externe Uberkornriickfiihrung¥ von nachgeschalteter
mobiler Siebanlage, beidseitig montierbar

[(Z Bandabdeckung® zur Staubreduktion, fiir beide
Brecherabzugsbander erhaltlich

o Aufgabeeinheit o Antrieb ° Handling und Nachhaltigkeit

o Continuous Feed System CFS e Bedienkonzept

e Brechereinheit o Brecherabzugsband

+ Option



> TECHNISCHE HIGHLIGHTS MOBICONE MCO 110(i) PRO ]

° Sicherheit und Ergonomie

> Schneller und komfortabler Service moglich durch

> Durch elektrischen Antrieb wird Hydraulikdl nur fir
Zuganglichkeit zu allen Komponenten

Stell- und Ristfunktionen bendtigt, dadurch geringes

> Alle funktions- und sicherheitsrelevanten Zylinder sind R eltrisiko und VWEEREREEEEE

mit Sicherheitsventilen (Senk-/Bremshalteventile) aus-
gestattet, bei Abschaltung oder Ausfall bleibt jeder
Zylinder in der aktuellen Position

> Wirkungsvolle Staubeinddmmung durch Wasser-
bedisungen am Brechereinlauf und Brecherabzugs-
band, Reduzierung des Staubaufkommens um bis zu

o . .
> Einfache Betankung vom Boden aus 50 % (abhangig vom Material)

> LED Beleuchtung in Grundanlage enthalten;
Premiumbeleuchtung¥ zur erweiterten Ausleuchtung
von Arbeitsraumen

° Transport

> Einfacher Transport durch hydraulische Klapp- und
Schwenkfunktionen, dadurch kurze Ristzeiten

> Transport in einer Einheit (auBer Rickfihrband)
auf einem Tieflader stehend mdglich

[ )1 KLEEMANN

> Einfacher Schiebemechanismus der Aufgabeeinheit,
fir Transport keine Demontage von Teilen notwendig

o Aufgabeeinheit o Antrieb ° Handling und Nachhaltigkeit
e Continuous Feed System CFS e Bedienkonzept
o Brechereinheit o Brecherabzugsband

+ Option



A WIRTGEN GROUP COMPANY

TECHNISCHE INFORMATIONEN

MCO 110(i) PRO

\14

Aufgabeleistung bis ca. (t/h) 470
BrechersystemgréBe (mm) 1.120
AufgabegréBe max. (mm) 240
Transporthéhe ca. (mm) * 3.850
Transportlange ca. (mm) * 17.595
Transportbreite ca. (mm) * 3.000

Transportgewicht Grundanlage - max. Ausstattung (kg)

49.500 - 58.000

* ohne Optionen
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