A JOHN DEERE COMPANY

WIRTGEN GROUP

Original WIRTGEN

SCHNEIDWERKZEUGE
“FURKALTFRASEN

i o=

CLOSE TO OUR CUSTOMERS ' SPORERON ; V4




ORIGINAL WIRTGEN
SCHNEIDWERKZEUGE
FUR KALTFRASEN

OPTIMALE HARTMETALLAUSNUTZUNG,
AUSSERST SCHNEIDFREUDIG,
_________________ EXTREM HOHE LEBENSDAUER




4
w
2
x
=

210F |

" DIE SCHNEIDTECHNOLOGIE HAT BEI DER WIRTGEN GROUP SEIT JEHER
. EINEN BESONDERS HOHEN STELLENWERT. BEI DER ENTWICKLUNG
S g UND PRODUKTION UNSERER KALTFRASEN LEGEN WIR DAHER EIN

S GROSSES AUGENMERK AUF DIE STETIGE OPTIMIERUNG DIESER
"= SCHLUSSELTECHNOLOGIE.

> DIE GENERATION X2 IST DER ALLROUNDER UNTER DEN
RUNDSCHAFTMEISSELN FUR DAS KALTFRASEN UND UBERZEUGT DURCH
HERAUSRAGENDE PRODUKTMERKMALE WIE BEISPIELSWEISE DIE
OPTIMIERTE VERSCHLEISSSCHEIBE MIT IHREM EINZIGARTIGEN NUTPROFIL.

> PKD FRASWERKZEUGE MIT HOCHVERSCHLEISSFESTER WERKZEUGSPITZE
AUS POLYKRISTALLINEM DIAMANT SIND DIE IDEALE WAHL FUR DIE
DECKSCHICHTSANIERUNG SOWIE DAS (MIKRO-) FEINFRASEN. SIE ERGANZEN
DIE ALLROUND-RUNDSCHAFTMEISSEL DER GENERATION X2 PERFEKT.

> DIE GENERATION C2 MIT OPTIMIERTER SPANNHULSE UND SCHAFTGEOMETRIE
UBERZEUGT INSBESONDERE IM HARTEN EINSATZ DES BETONFRASENS.

MEHR INFOS? 33
SEHEN SIE UNSERE ANIMATIONEN  %#32T
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ZUR SCHNEIDTECHNOLOGIE [E sl
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> OPTIMIERTE
HARTMETALLVERTEILUNG

> MASSIVE
STAHLKORPERGEOMETRIE

> VERSTARKTE UND IN DER
FORM OPTIMIERTE
VERSCHLEISSSCHEIBE

> EINZIGARTIGES NUTPROFIL
MIT NEUARTIGER
ZENTRIERFUNKTION

> BEWAHRTE
WIRTGEN SPANNHULSE




Allrounder fur das Kaltfrasen

RUNDSCHAFTMEISSEL

&
DER GENERATION X2 :
2
Die RundschaftmeiBel der weislich optimiert. Dadurch bleibt das
GENERATION X2 zeichnen sich durch ~ Hartmetall dauerhaft schneidfreudig
einzigartige Produktmerkmale aus, und gewahrleistet eine bestmdgliche
durch die sich vor allem die Betriebs- Hartmetallausnutzung.

kosten signifikant senken lassen.
Dariber hinaus reduziert das Nut-

Durch die neu entwickelte VerschleiB-  profil den Ladngenverschlei3 des
scheibe mit speziellem Nutprofil RundschaftmeiBelhalters und steigert
verbessert sich die Zentrierung und die Lebensdauer um mehr als 25 %.

das Rotationsverhalten wird nach-

Selbststandige Pragung des MeiBBelhalter-Zentrierprofils durch > GENERATION X2: Hartmetall als
Schneidstoff ist gerade bei inhomo-
genem zu frisendem Material, bei
dem schlagartige Belastungsspitzen

erwartet werden, die wirtschaftlichste

Verwendung der GENERATION X2

> W6/20X? mit ebener > W6/20X? mit ausgepragtem
MeiBelhalterauflagefléche Zentrierprofil

> beiOh

Lésung. Die Allround-Rundschaft-
meilBel der GENERATION X2 aus Hart-
> nach < 50h metall bieten somit die optimale
Lésung fiir jede Anwendung - egal, ob
bei weichem Asphalt, hartem Asphalt
oder bei Betonfrédsarbeiten.

MEHR INFOS?
SEHEN SIE UNSERE ANIMATIONEN
ZUR SCHNEIDTECHNOLOGIE
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Gute Argumente fir

LANGLEBIGKEIT UND
SCHNEIDFREUDIGKEIT

DAS UBERZEUGT

> Gesteigerte Standzeiten der MeiBBelhalter-
oberteile um mehr als 25 % aufgrund des
einzigartigen Nutprofils auf der VerschleiBBschei-
benunterseite der GENERATION X2 Rundschaft-
meiBel

> Enorme Flexibilitdt der durchdachten Produkt-
palette der GENERATION X2 Rundschaftmeifel
fur baustellenspezifische Anforderungen unter-
schiedlichster Art

> Hohe Betriebssicherheit der neu konzipierten,
angepassten Hartmetallspitzengeometrie zur
Aufnahme hochster Belastungen und minimier-
tem Hartmetall-Bruchrisiko

> OPTIMIERTE HARTMETALLVERTEILUNG
Die Hartmetallspitze der GENERATION X2 iiberzeugt
nicht nur durch eine verbesserte Schneidleistung,
sondern auch durch eine nochmals gesteigerte
Stabilitat. Dadurch konnte das Bruchrisiko deutlich
reduziert werden.

> MASSIVE STAHLKORPERGEOMETRIE
Die massive Geometrie des Stahlkdrpers verbessert
die Spanabfuhr und verléngert die Lebensdauer des
RundschaftmeiBels signifikant. Um eine optimale
Verwendung der wesentlich dickeren VerschleiBscheibe
mit dem speziellen Nutprofil zu erméglichen, wurde die
Kopfhohe des RundschaftmeiBels verringert. Darlber
hinaus gewéhrleistet das erhéhte Stahlvolumen im
verschleiBkritischen Bereich eine deutlich langere
Standzeit des Schneidwerkzeugs.



LangenverschleiB des MeiBelhalters

w
a

—— LangenverschleiB (mm) —>
)
S

+25%
MeiBelhalter-
Standzeit

]

= Niedrigste Standzeit* mit
herkémmlicher VerschleiBscheibe

Héchste Standzeit* mit
herkémmlicher VerschleiBscheibe

1000 1500 2000

Betriebsstunden >

= Niedrigste Standzeit* mit
GENERATION X2 VerschleiBscheibe

Héchste Standzeit* mit
GENERATION X2 VerschleiBscheibe

* Die Standzeit kann in Abhangigkeit von Maschinentyp sowie Anwendung variieren.

> VERSTARKTE UND IN DER FORM OPTIMIERTE
VERSCHLEISSSCHEIBE
Die verstérkte Verschlei3scheibe schitzt den MeiBBel-
halter vor Verschleil3 durch abrasives Frasgut. Zudem
resultiert die flache VerschleiBscheibengeometrie in
einem verbesserten Rotationsverhalten der
GENERATION X2 Rundschaftmeif3el.

> EINZIGARTIGES NUTPROFIL MIT NEUARTIGER
ZENTRIERFUNKTION
Durch das spezielle Nutprofil mit seiner neuartigen, ver-
besserten Zentrierfunktion wird die MeiB3elhalterstand-
zeit um mehr als 25% gesteigert. Uber eine Einsatzdau-
er der GENERATION X2 Rundschaftmeif3el von weniger
als 50 Betriebsstunden arbeitet sich ein Zentrierprofil
in die MeiBelauflageflache des RundschaftmeiBelhalter
ein. So kommt der Vorteil der GENERATION X2 auch
bei herkdmmlichen MeiBelhaltern zum Tragen.

> BEWAHRTE WIRTGEN SPANNHULSE
Die bewdhrte WIRTGEN Spannhiilse fixiert den Rund-
schaftmeiBBel passgenau und dauerhaft im Rundschaft-
meil3elhalter.

[w] WIRTGEN




PRAKTISCHE
FARBCODIERUNG

Durch die praktische Farbcodierung der GENERATION X2 ist eine noch
schnellere Auswahl der passenden MeiB3el fir den Einsatz gewahrleistet. Dabei
sind die unterschiedlichen Hartmetallgré3en durch verschiedene Farbténe
gekennzeichnet (z. B. W1-10-G.... = schwarz, W6 ... = orange etc.). Durch die
Buchstabenkennung G (fiir Groove zu deutsch Nut) am MeiBelsymbol |&sst sich
auf Anhieb feststellen, ob die MeiBel Gber eine Ausziehnut verfiigen oder nicht.

> Zylindrische
Hartmetallspitze fiir harte
Materialien

> Kappenférmige ' \
Hartmetallspitze fiir 1 1
weiche bis harte
Materialien N

> G fiir Groove
(zu deutsch Nut)

> Aufkleber mit
Farbcodierung




EINSATZEMPFEHLUNG

Leistungsklasse,

Kleinfrasen

GENERATION X2: DER ALLROUNDER
UNTER DEN RUNDSCHAFTMEISSELN

[w] WIRTGEN

Maschinentyp Kompakt- | GroB-
MeiBelbenennung, frésen frasen
Bestell-Nr.
W 1500,
W 1900,
W 195,
W 2000,
.| W200
W 100 Fi, !
weor |WiBE |
Zu Hart- w100 (L), [WISOFL 205,
frasendes | metall- W 100 ( )' W 120 FTi, W 200,H
Material gréBe W 100 R " | WI100F, W 215 ‘
. . . W 35 DC, ! W 120 F, !
mit Ausziehernut ohne Ausziehernut . W 130 H, W 210,
W 35 Ri W 130 F, .
W 120 R, W 100 CF W 210 Fi,
W 100 Ri, " | W 210 XP,
. W 120 CF,
W 120 Ri, W 130 CF W 2100,
W 100 HR, W 150 W 220,
W 130 HR W 150lCF W 2200,
W 250,
W 220 Fi,
W 250 Fi,
W 240 CR,
W 380 CR
@ W4-G/20X?
iy W, 2642519 I e
-
a0 8
Ws gL Woeirseo . #ocazsn oo
&2 ==
- -
Asphalt
(kappen-
S W6-G/20X2 W6/20X2
fEmice | #2642522 #2642523 sle
Hartmetall-
spitzen)
2> -
W &~ W7-G/20X? ‘ W7/20X2 .
., #2642530 ., #2642532
&> &
- -
'S -
W8 - W8-G/20X? . W8/20X2
E._ #2642535 E'_ #2642537
- -
&% 11007200
&~ W1-10-G/20X - - °o °o
Beton ._ # 2642516
(zylin- @
drische W1 -
Hartmetall-
spitzen) W1-13-G/20X2
#2642517 o
Sehr Bedingt Tabelle ist auch giiltig fir alle
L empfehlenswert Empfehlenswert empfehlenswert Maschinen in ,i"-Ausfihrung

[#]



FRASWERKZEUGE

-

IDEAL ZUR
DECKSCHICHTSANIERUNG
__________ - -~ UND ZUM (MIKRO-) FEINFRASEN
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> HOHE
> HOCHVERSCHLEISSFESTE BELASTBARKEIT
PKD SPITZE DER SPITZE

TMETALLVOLUMEN

HLKORPERGEOMETRIE

> MASSIVER
SPANBRECHERSTEG

> ZUVERLASSIGE
‘. HT22 SCHNITTSTELLE



Spezialist fir Deckschichtsanierung
und (Mikro-) Feinfrasen

PKD FRASWERKZEUGE

PKD Fraswerkzeuge eignen sich auf-
grund ihrer Werkzeuggeometrie und
-materialien perfekt fiir Deckschicht-
sanierungen sowie (Mikro-) Feinfras-
anwendungen.

Sie verfliigen Uber eine hochver-
schleiBfeste Werkzeugspitze aus
polykristallinem Diamant (PKD) mit
extrem langer Lebensdauer.

Schematische Darstellung einer PKD Spitze

> Exakt gefertigter
Verbundwerkstoff
aus polykristallinem
Diamant (Interlayer)

[w] WIRTGEN

Der nur geringfligig auftretende
Langenverschleil3 resultiertin einer
hohen Ebenheit der gefrasten Flache
und in einem konstant hohen Maschi-
nenvorschub.

PKD Fraswerkzeuge sind in Abhéan-
gigkeit von ihrer Anwendung eine
sinnvolle Ergdnzung zum bestehen-
den RundschaftmeiBel-Programm mit
konventionellen Hartmetallspitzen.

> PKD Fraswerkzeuge: Polykristalliner
Diamant (PKD) als Schneidwerkstoff
ist vor allem fiir homogene Asphalt-
pakete, bei denen keine abrupten
schlagartigen Belastungsspitzen zu
erwarten sind, die optimale Lésung.
PKD Fraswerkzeuge sind insbeson-
dere fiir Deckschichtsanierungen
bis zu 8 cm sowie im Bereich des
(Mikro-) Feinfrésens von Asphalt eine

N wirtschaftliche Alternative.

\
R
»

- -

e
; o
IT‘ : i
o . {5 }h 1
> Polykristalliner % S
Diamant e “~ T

> Hartmetalltréger
(Basis der PKD Spitze)

MEHR INFOS?
SEHEN SIE UNSERE ANIMATIONEN
ZUR SCHNEIDTECHNOLOGIE
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WIRTGEN

Gute Argumente fir

PRODUKTIVITAT UND_
EBENE GEFRASTE FLACHEN

> HOCHVERSCHLEISSFESTE PKD SPITZE

DAS UBERZEUGT Durch den maBgeblich reduzierten Langenverschleil3
der PKD Spitze resultiert ein gleichbleibendes, ebenes
> Gleichbleibendes Frasbild durch maBgeblich Frasbild Gber die gesamte Standzeit des Werkzeuges.

reduzierten Langenverschlei3
> HOHE BELASTBARKEIT DER SPITZE

> Gesteigerte Maschinenproduktivitidt dank Durch das Abdampfen der beim Eindringen entste-
ausbleibender bzw. weniger Werkzeugwechsel henden Schlédge zwischen dem Hartmetalltréger und
und konstant hohem Maschinenvorschub der enorm verschleiBbestandigen Kontaktflache aus

polykristallinem Diamant durch sogenannte Interlayer

> Geringere Betriebskosten aufgrund von (Zwischenschichten) wird eine hohe Belastbarkeit der
geringeren Wartungsaufwanden PKD Spitze gewéhrleistet.

> Konstant hohe Schnittfreudigkeit durch > GROSSES HARTMETALLVOLUMEN
geringen Verschlei3 der Spitzengeometrie Der Hartmetallsockel als Basis der PKD Spitze verfugt

Uber ein besonders grof3es Volumen. Daraus ergibt
sich eine hohere VerschleiBbestandigkeit und optimale
Nutzung der polykristallinen Diamantspitze.



PKD Leistungsbewertung

n <———— Kosteneinsparung (%)

100%
80%
60%
40%
20%

0%

-20%

-40%

-60%

-80%

-100%
-120%
-140%
-160 %
-180%
-200%
-220%
-240%
-260%
-280%
-300%

== WD4-15/HT22
max. Kosteneinsparung

> Bei Betrachtung aller Variablen und
vor allem unter Berlicksichtigung der
Anwendung sind Kosteneinsparun-
gen, beziiglich der Werkzeugkosten,

von bis zu ca. 60 % pro gefraster Ton-
ne zu erzielen. Bei dieser Betrachtung
werden ausschlieBlich die méglichen
Werkzeugkosten und Wartungsauf-
wénde beriicksichtigt. Zusétzlich
mégliche Kosteneinsparungen bei-
spielsweise durch Kraftstoffeinspa-
rungen werden in der Grafik nicht
beriicksichtigt.

x-fache Lebensdauer des PKD
gegeniber einem herkdmmlichen Hartmetallwerkzeug

== WD4-15/HT22
min. Kosteneinsparung

71 81 90 100 110 119
f—
= WD4-12/HT22 = WD4-12/HT22

max. Kosteneinsparung min. Kosteneinsparung

> MASSIVER SPANBRECHERSTEG
Dank des massiven Spanbrecherstegs, der den
Hartmetallsockel wesentlich langer gegen Aus-

waschungen schitzt, verlangert sich die mogliche

Standzeit des Werkzeugs.

> ZUVERLASSIGE HT22 SCHNITTSTELLE
Durch die zuverldssige HT22 Schnittstelle ist ein
wartungsarmer und betriebssicherer Einsatz der
WIRTGEN PKD Fraswerkzeuge gewéhrleistet.

> OPTIMIERTE STAHLKORPERGEOMETRIE

Die optimierte Stahlkérpergeometrie sorgt fir einen

besseren Schutz des Meif3elhalterunterteils beim
Frasen von abrasiven Materialien.

[w] WIRTGEN



EINSATZEMPFEHLUNG

PKD FRASWERKZEUGE ALS OPTIMALE
ERGANZUNG ZUR GENERATION X2 _ _ _ _ o o o o e e

Einsatzempfehlung Schneidwerkzeuge abhangig von Material und Fraswalze

EMPFOHLENE
FRASTIEFEN BEI
FRASWALZEN-
LINIENABSTANDEN

KLASSISCHER PKD WERKZEUGE HARTMETALL-
AUFBAU EINER WERKZEUGE
ASPHALTSTRASSE

@
S
5
o = %
S S =
P ® o -
S S S > WD4-12/HT22 > WD4-15/HT22 > GENERATION X2
Deckschicht
0-40mm
Binderschicht
40-120mm
Tragschicht
120-280mm
Frostschutz-
schicht
280-580 mm [ Vo |
> Die Entscheidung, ob Hartmetall- oder PKD Fraswerkzeuge zum Einsatz kommen, ist
abhéngig von der gewiinschten Oberflachentextur und von der regelméBig zu er-
wartenden Fréstiefe. Bei geringen Fréstiefen ist das PKD Fraswerkzeug sowohl bei
groBen als auch bei kleinen Linienabstdnden (LA) empfehlenswert. Insbesondere
bei kleinen Linienabstédnden mit geringer Fréstiefe kann das PKD Fréaswerkzeug die
héchste Wirtschaftlichkeit erzielen.
Sehr Bedingt
- empfehlenswert Sgpfeblenswert empfehlenswert




OPTIMAL FUR DIE DECKSCHICHTSANIERUNG
UND DAS (MIKRO-) FEINFRASEN _ _ _ _ _ _ o e ]

Leistungsklasse, . .
Maschinentyp Kompaktfrasen + GroBfrasen

W 100 Fi, W 120 Fi, W 130 Fi, W 120 FTi, W 100 F, W 120 F, W 130 F, W 100 CF, W 120 CF,
W 130 CF, W 150, W 150 CF, W 1500, W 1900, W 195, W 2000, W 200, W 200 F, W 207 Fi,
W 205, W 200 H, W 215, W 210, W 210 Fi, W 210 XP, W 2100, W 220, W 2200, W 250,

20 EsEne s W 220 Fi, W 250 Fi, W 240 CR, W 380 CR

Material

Werkzeug-

benennung, Fraswalzen-Linienabstand
Bestell-Nr.

e |

( N J ( N J ( X J (N
WD4-12/HT22
#2805803
Asphalt
WD4-15/HT22
#2788432
Sehr Bedingt Tabelle ist auch giltig fir alle
= empfehlenswert S e empfehlenswert Maschinen in ,i"-Ausfiihrung

[w] WIRTGEN




GENERATION

SCHNEIDWERKZEUG’:
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IDEAL UND EINZIGARTIG
_________________ ZUM BETRONFRASEN
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> OPTIMIERTE
HARTMETALLVERTEILUNG

MASSIVE

TIMIERTER
EISSELSCHAFT

> EINZIGARTIGES NUTPROFIL
MIT NEUARTIGER
ZENTRIERFUNKTION

> KURZE, AUSSENGESICHERTE
SPANNHULSE




Die Losung fur das Betonfrasen

RUNDSCHAFTMEISSEL
DER GENERATION C2

Die RundschaftmeiBel der GENERATION C2 sind eigens
fir das Beton- und Asphaltfrésen mit ECO Cutter Fras-
walzen entwickelt worden. Der optimierte MeiBBelschaft in
Kombination mit gekirzter Spannhiilse leitet die Fraskraf-
te ideal in das Halteroberteil ein, sodass die Spannhilse
entlastet wird. Die gekirzte Spannhilse fixiert den Rund-
schaftmeiBel passgenau und dauerhaft im MeiB3elhalter.
Die angepasste Schaftgeometrie erhéht zusatzlich die
Bruchstabilitat.

Insgesamt bieten die RundschaftmeiBel GENERATION C2
eine optimierte Hartmetallverteilung mit verbesserter
Schneidleistung und gesteigerter Bruchstabilitat. Die mas-
sive Stahlkérpergeometrie verbessert die Spanabfuhr und
verlangert die Lebensdauer.

VERSCHLEISSSCHEIBEN- UND
SPANNHULSENGEOMETRIE

Das einzigartige Nutprofil der VerschleiBscheibe mit
neuartiger Zentrierfunktion reduziert den VerschleiB und
steigert die Standzeit von Rundschaftmeil3el und MeiBel-
halter.

Zusatzlich wurde die Verschlei3scheibe verstarkt und in
ihrer Form optimiert, um dem MeiBelhalter maximalen
Schutz zu bieten.

Die neue, kurze Spannhilsengeometrie minimiert die me-
chanischen Belastungen auf die Spannhilse und ermog-
licht eine optimale Spannkraft Uber die gesamte Standzeit.
Die Geometrie der VerschleiBscheibe, mit Nutprofil auf
deren Unterseite, kennzeichnet die GENERATION €2 maB-
geblich und erméglicht einen formschlissigen Sitz des
MeiBels im MeiBelhalter.

Die Krafteinleitung vom MeiBel in das Halteroberteil er-
folgt Uber die WIRTGEN Verschlei3scheibe mit Zentriernut
und den optimierten MeiBelschaft mit gekirzter Spann-
hilse. Somit wird die Spannhdilse, anders als bei herkdmm-
lichen MeiBeln, entlastet und die Standzeit erhoht. Durch
das geringe Spiel und die ideale Zentrierung des MeiBels
erhoht sich zuséatzlich die Standzeit der Halteroberteile.

Optimierte MeiBel-Zentrierung und Entlastung der Spannhiilse

> Der RundschaftmeifBBel
GENERATION C2im
Vergleich mit einem
herkémmlichen MeiBel

> GENERATION C?

> herkémmlicher MeiBel

MEHR INFOS? 3
SEHEN SIE UNSERE ANIMATIONEN  %&%
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WECHSELHALTERSYSTEME HT22

’ ’ > Innovative Zentrierprdgung in
L/ der MeiBelauflagefléche resultiert
in Kombination mit den
GENERATION X2 Rundschaft-
meiBeln von Anfang an in einer
maximalen MeiBelhalterstandzeit
(siehe Grafik unten).*

> Mehr VerschleiBvolumen im Schulter-
bereich sorgt fiir besseren Schutz des
MeiBelhalterunterteils beim Frasen
von abrasiven Materialien (iber einen
léngeren Zeitraum.*

> Geringerer Wartungsaufwand
durch gréBere Intervalle bei der
Drehmomentkontrolle an den Wechsel-
halterschrauben (alle 500 Stunden).

« > Hohe Oberteilstandzeiten
N durch enorm hohen VerschleiBweg.

> Optimierte Schaftgeometrie (gréBere Ubergangs-
\ radien) mit einer zusatzlich verbesserten Warmebe-
‘\ handlung erméglichen héchste Belastungen.*

DAS UBERZEUGT

> Maximales Kosten-/Leistungserverhaltnis durch aufeinander abge-
stimmte Systemkomponenten. Die Zentrierpragung des HT22 PLUS
Oberteils stabilisiert den GENERATION X2 Rundschaftmeif3el in
seiner optimalen Position und férdert somit die Rotationsbewegung.

> Gesteigerte Betriebssicherheit der Mei3elhalteroberteile durch eine
Uberarbeitete MeiBelhalterschaftgeometrie und eine optimierte
Waéarmebehandlung. Durch diese kénnen enorme Belastungen
aufgenommen werden.

> Hohe Maschinenverfligbarkeit aufgrund maximaler Standzeiten,
welche auf das groBere VerschleiBvolumen an den Schultern des
MeiBelhalteroberteils zurtickzufiihren sind. Mithilfe dieser Modifikati-
on kann ein bestmdglicher Unterteilschutz gewahrleistet werden.

* Nur beim HT22 PLUS Oberteil verfugbar



[W] WIRTGEN
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> PKD Fraswerkzeuge > HT22 Dummy > HT22 PLUS (2 20 mm)

-
1
1
1
1 > W6/20X?
1
1
1
1

> W7-G/20X?

F === = = - — -

-1 etec.
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> W8/22z2
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1 1
| |
| |
| |
1 |
I |
| |
| 1
| 1
1 1
1 |
1 |
| |
| |
\ )

> W1-17/2222

> W1-13/22C?

r————————|————————|-———————1

etc.
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INNOVATIVE,
ERGONOMISCHE
TOOLBOX

> Ergonomischer Griff
flir einen verbesserten
Tragekomfort.

> Etikett mit Artikelbezeichnung,
Teilenummer sowie Anzahl der
/
enthaltenen Werkzeuge. ,

> QR-Code-Sicher-
heitshinweise sind
jederzeit verfligbar
und kénnen mobil
abgerufen werden.

> Ergonomische 0
Offnungslasche zum ’
einfacheren Offnen ’
der Toolbox. ,

GeElneER AN\ON



Die moderne Toolbox tiberzeugt durch einen deutlich
besseren Tragekomfort. Dank ihres ergonomischen Griffs
|&sst sich die Box bequem Uber eine langere Distanz
tragen. Weitere komfortable Features: Wahrend der Farb-
codierungsaufkleber eine schnellere Auswahl der MeiBel
ermdglicht, sorgt das seitliche Sichtfenster fir den optima-
len Durchblick auf den Inhalt.

[w] WIRTGEN

> Aufkleber mit Farbcodierung
vereinfachen die Auswahl
~ der benétigten Werkzeuge
h abhéngig von der Anwen-
N dung und des eingesetzten
V. Maschinentyps.

S > Sichtfenster fiir optimalen

N Durchblick zur leichteren
N Identifizierung des Inhalts.
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\
UNSERE LANGJAHRIGE PRAXISERFAHRUNG, \
GESAMMELT AUF DEN BAUSTELLEN DIESER 3
WELT, FLIESST IN DIE ENTWICKLUNG UNSERER .4
ORIGINAL WIRTGEN GROUP ERSATZTEILE MIT EIN.|\/

Passgenau auf die Anforderungen unserer leistungsstarken
Maschinen abgestimmt, wird deren Performance optimal
unterstutzt.

Mit WIRTGEN GROUP Originalteilen konnen Sie sicher
sein, das Beste fur Ihren Maschinenpark zu tun. Schon ein
kurzer Maschinenausfall kostet Zeit und Geld. Vertrauen
Sie daher auf das, was lhnen nur Originalteile, hergestellt
in modernsten Fertigungsverfahren, bieten kénnen: beste
Qualitat fur hochste Zuverlassigkeit und Langlebigkeit.




WIRTGEN GROUP

WIRTGEN GROUP Originalteile

NUR ORIGINAL WIRD
IHREN ANSPRUCHEN
GERECHT

UNVERZUGLICHE LIEFERUNG

Unsere Servicespezialisten vor Ort beraten Sie ausfuhrlich
beim Kauf und sorgen fir eine reibungslose und schnelle
Abwicklung lhres Auftrags. Unsere weltweit gut sortierten
Ersatzteillager und unser durchdachtes Logistiksystem
erlauben es uns, lhnen das gewiinschte Originalteil auch
beilangeren Einfuhrzeiten unverziglich und zuverlassig
an jeden Ort der Welt zu liefern. Der zuverlassige
WIRTGEN GROUP Ersatzteil-Service erreicht Sie auch auf
den entlegensten Baustellen.

WIRTGEN GROUP Originalteile - hochste Zuverlassigkeit,
Langlebigkeit und schnelle Verfugbarkeit.

IHRE VORTEILE l

> HOCHSTE QUALITAT: Fiir eine lange Maschinenlebensdauer

> OPTIMALE VERFUGBARKEIT: Schnelle Lieferung durch hohe
Lagerkapazitaten und modernste Logistik

> KOMPETENTE BERATUNG: Servicespezialisten mit fundiertem Fachwissen
> ERSTKLASSIGE BETREUUNG: Schnelle und zuverlassige Auftragsabwicklung

' > BESTENS SORTIERT: Umfangreiche, thematisch abgestimmte
Service- und Wartungspakete
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WIRTGEN GmbH
Reinhard-Wirtgen-Str. 2
53578 Windhagen
Deutschland

T: +49 2645 /13 10

F: +492645/13 13 97
customersupport@wirtgen.de
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