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Эффективные резцы PKD полностью окупают себя

Эффективные резцы от Wirtgen с наконечником из поликристаллического алмаза (PKD) позволили крупной строительной компании из американского региона Новая Англия существенно повысить производительность работ.

Компания Pike Industries, производящая на сегодняшний день свыше трех миллионов тонн асфальта и свыше шести миллионов тонн вторичных материалов, перешла в 2017 году с резцов с круглым хвостовиком на резцы с наконечником из поликристаллического алмаза (PKD). Результат: идеально ровная поверхность фрезерования и экономия времени при выполнении работ.

Благодаря геометрии режущего инструмента и используемым при его производстве материалам резцы с наконечником из поликристаллического алмаза (PKD) идеально подходят прежде всего для восстановления слоя износа и поэтому особенно часто используются для чистового фрезерования. Чистовое фрезерование дорожного полотна предполагает использование фрезерного барабана с линейным расстоянием между резцами от 6 до 8 мм (LA6 и LA8). По сравнению с ним стандартный фрезерный барабан для обычных фрезерных работ располагает линейным расстоянием между резцами 15 мм (LA15).
Барабан для чистового фрезерования с линейным расстоянием LA6 позволяет получить еще более чистую поверхность фрезерования, чем барабан с LA8. Департамент транспорта штата Мэн допускает использование обоих линейных расстояний между резцами. «По этой причине мы можем использовать фрезерные барабаны попеременно», - поясняет Том Куинн, руководитель отдела холодных фрез и снятия дорожных покрытий в компании Pike Industries. «Небольшое линейное расстояние между резцами положительно влияет на мощность привода машины, благодаря чему при фрезеровании на большую глубину мы можем работать с большей рабочей скоростью».

Чистовое фрезерование при укладке тонкого слоя
Чистовое фрезерование позволяет устранить колеи и неровности, возникшие на поверхности дорожного полотна, восстановить его шероховатость, заданную еще перед укладкой слоя износа при строительстве дороги. Оно также улучшает сцепление слоев для последующей укладки тонкослойных покрытий.


В деятельности компании Pike Industries чистовое фрезерование играет важную роль. С помощью данного метода можно создать особенно ровное основание для ультратонких комбинированных слоев износа, которые компания потом укладывает по заказу штата Мэн. Согласно требованиям департамента транспорта штата Мэн чистовое фрезерование и частично стандартное фрезерование рассматриваются в качестве подготовки для укладки тонкослойных покрытий. «В настоящее время мы работаем над проектом, в рамках которого мы выполняем чистовое фрезерование на поперечном уклоне и срезаем слой на глубину 15 см», - рассказал Том Куинн. «Маленькое линейное расстояние призвано обеспечить устойчивость свойств фрезерованной поверхности на тот случай, если на дороге придется открыть движение в условиях отсутствия слоя износа на долгий срок. Считается, в таком случае покрытие сможет дольше выдерживать интенсивность движения и нагрузку».

Применение резцов с наконечником из поликристаллического алмаза (PKD) зависит от сферы применения
Недавно в рамках одного проекта по ремонту компания Pike Industries выполнила работы по чистовому фрезерованию на трассе 202 в Горэм, расположенном примерно в 20 км от г. Портленда в штате Мэн. В работах участвовала холодная фреза W 220, оснащенная барабаном для чистового фрезерования шириной 2,50 метра и резцами с наконечником из поликристаллического алмаза (PKD) с линейным расстоянием LA8. Прораб Марк Уилльямс рассказал, что на двух полосах дороги и на краевой полосе проезжей части им предстояло снять слой на глубину 2 см на участке длиной 3 км.

С переходом Pike Industries со стандартных фрезерных резцов на резцы с наконечником из поликристаллического алмаза (PKD) производительность работ выросла колоссальным образом. Если раньше в конце рабочего дня приходилось полностью менять весь комплект резцов, то новые резцы могут прослужить сезон, а то и дольше. «Твердосплавные резцы изнашиваются в течение рабочего дня, что приводит к ухудшению качеств и ровности фрезеруемой поверхности, а также к частой смене отдельных резцов. Резцы PKD оснащены наконечником из поликристаллического алмаза и обладают оптимизированной геометрией режущей кромки, обеспечивая получение стабильных результатов. Даже если потребуется точечно заменить один резец, то такая замена не окажет никаких негативных последствий на характер фрезерования, поскольку резцам PKD практически не свойственен продольный износ. «Мы придаем огромное значение получению однородного качества фрезеруемой поверхности. Комплект резцов с наконечником из поликристаллического алмаза (PKD) позволяют нам каждый день в течение длительного интервала времени получать именно такие результаты». 


Решающее значение для оптимального выбора экономичных резцов (твердый сплав или поликристаллический алмаз) имеет сфера применения. Разработав резцы с наконечником из поликристаллического алмаза (PKD), специалист по холодному фрезерованию Wirtgen пополнил свой ассортимент резцов с круглым хвостовиком и расширил тем самым спектр решений для технологий фрезерования с учётом конкретных особенностей. 

Высокая производительность оправдывает расходы на приобретение 
Компания Pike Industries считает, что экономия трудовых затрат при ежедневном фрезеровании более чем компенсирует затраты на приобретение резцов PKD, поскольку один комплект режущих инструментов может использоваться в течение всего сезона работ, устраняя необходимость замены резцов.

[bookmark: _GoBack]Два фрезерных барабана позволили предприятию в прошлом году обработать общую площадь размером 1,7 миллионов квадратных километров. Резцы с наконечниками из поликристаллического алмаза (PKD), расположенные на фрезерном барабане с линейным расстоянием LA6, в прошлом сезоне успешно срезали свыше 400 000 квадратных километров, в то время как используемый на трассе 202 в штате Мэн фрезерный барабан с линейным расстоянием LA8 был оснащен новыми резцами с наконечниками из поликристаллического алмаза (PKD) только к началу сезона 2019 года. «Работать с ними - одно удовольствие», - отметил Том Куинн. Несмотря на более высокие по сравнению с обычными резцами затраты на приобретение, резцы с наконечниками из поликристаллического алмаза (PKD) окупили себя по истечении еще только половины сезона.

«Резец PKD представляет собой целостную единицу», - поясняет Том Куинн. «Таким образом, мы экономим не только на твердосплавных резцах, но и на резцедержателях, установленных на фрезерном барабане. Использование резцов PKD и связанная с ними экономия времени позволяет нам добиться существенного снижения затрат».
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Режущие инструменты PKD от Wirtgen оснащены наконечниками из поликристаллического алмаза, позволяя создавать исключительно ровную фрезеруемую поверхность, как, например, на трассе 202 в городе Горэм в американском штате Мэн.
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В зависимости от применения резцы PKD от Wirtgen отличаются значительно более длительным сроком службы, повышенной производительностью и эксплуатационной готовностью, гарантируя получение идеальной поверхности фрезерования и улучшая условия работы благодаря сокращению временных затрат на техническое обслуживание.
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«Мы придаем огромное значение однородному качеству фрезеруемой поверхности. Комплект резцов с наконечником из поликристаллического алмаза (PKD) позволяет нам каждый день в течение длительного интервала времени получать именно такие результаты», - поясняет выбор компании Том Куинн, руководитель отдела холодных фрез и снятия дорожных покрытий в компании Pike Industries.



Указание: Настоящие фотографии служат лишь для ознакомления. Для перепечатки в публикациях используйте, пожалуйста, фотографии с разрешением 300 dpi, которые доступны для скачивания на вебсайтах Wirtgen GmbH/Wirtgen Group.
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