% ‘AWIRTGENGROUP COMPANY .~ =~ = “': |

-~ 1Y e Vg oo P - r TR s '
™ et L e > . = £ v =

> www.voegele.info



WILLKOMMEN BEI VOGELE

Unsere Einbaufibel hat sich als praktischer Ratgeber in allen
unseren Vertriebslandern bewahrt. Jetzt haben wir dieses
Standardnachschlagewerk fiir Sie - alle Anwender und am
Einbauprozess Beteiligten - inhaltlich und optisch auf den
neuesten Stand gebracht. Orientiert an den Bediirfnissen der
Anwender hat unser Expertenteam in der Neuauflage den Fokus
weiter gescharft und sich auf die wesentlichen Eckpunkte des
Asphalteinbaus konzentriert.

Die Einbaufibel beantwortet alle wichtigen Fragen zu StraBenfertigern, Einbaubohlen,
Einbauparametern, Materialkunde und Spezialgeraten. Der gesamte Prozess des
Asphalteinbaus wird Ubersichtlich dargestellt und auf den Punkt gebracht, denn
wir alle wissen: Qualitét entsteht, wenn von der Planung bis zur Fertigstellung der
BaumaBnahme alle Parameter beriicksichtigt werden. Die VOGELE Einbaufibel ist
und bleibt unverzichtbar fur alle Einbauprofis, Auszubildenden und Studierenden,
die sich mit der fihrenden Fertigertechnologie beschaftigen.

Wir freuen uns, Sie dabei zu unterstitzen!

Axel Fischer; Mirko Hartung;
Andre Felchner; Dennis Mauthe
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GRUNDKONZEPTION DES STRASSENFERTIGERS

1.3 DAS PRINZIP DER ,SCHWIMMENDEN BOHLE"

Der StraBenfertiger unterscheidet sich wesentlich von anderen Baumaschinen durch
sein schwimmend gelagertes Arbeitsgerat. Das bedeutet, dass die Einbaustarke nur
Uber den Anstellwinkel bzw. die Hohe des Zugpunktes der Bohle verandert wird.
Dadurch kénnen Unebenheiten beim Uberfahren ohne Eingriff in die Steuerung
reduziert werden.

Kurzgestreckte Unebenheiten im Unter-
grund werden vor der selbstnivellierende
schwimmende Bohle ausgeglichen.

Beim Uberfahren gréBerer Unebenheiten
veréndert die schwimmende Bohle auto-
matisch die Hohe des Bohlenzugpunktes
und damit die Einbaustarke.

Je nach Grof3e des Anstellwinkels
gelangt wéhrend der Vorwartsfahrt
entsprechend viel Einbaumaterial unter
die Bohle und veréndert die Einbaustarke
harmonisch tber eine langere Strecke.

Die Reaktion der Bohle auf Bodenveran-

derungen ist abhangig von

> Fahrgeschwindigkeit

> Hohenanderung des Bohlenzugpunkts

> Den Eigenschaften des Mischguts
(Verdichtbarkeit, Tragfahigkeit)

Zugpunkthéhe

Geschwindigkeit Mischguteigenschaften
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1.4 THEORETISCHE DARSTELLUNG DES VERFAHRENS
DER ,SCHWIMMENDEN BOHLE"

h = Héhe nach Ausgleich
H = Hohe der Bodenwelle
a = Glattblechtiefe
b = Bohlenholmlange
und Bohlentiefe
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Am gezeigten Beispiel des Uberfahrens einer Bodenwelle l3sst

sich folgende GesetzméaBigkeit ableiten: Aufgrund der fertiger- Y 5
typabhangigen Lange (b), die sich aus der Bohlenholmlange und h — a
der Glattblechtiefe zusammensetzt, ergibt sich beim Uberfahren b

einer kurzwelligen Unebenheit ein Ausgleich von ca. 5:1.
Unebenheiten Gber eine langere Strecke kdnnen nur durch eine

aktive Regelung an den Nivellierzylindern ausgeglichen werden.

Die Ebenheit muss mit jeder Einbauschicht von unten nach oben zunehmen und hangt
jeweils von der Gberbauten Schicht ab.
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DIE BOHLE

2.1 GENERELLE UNTERSCHIEDE DER EINBAUBOHLEN

Die Einbaubohle ist das Herzstiick des
VOGELE Einbausystems. Hier arbeiten
die Verdichtungsaggregate, die fir
besonders kompakte und langlebige
Einbauergebnisse sorgen. VOGELE
Bohlen gibt es in zwei Ausfihrungen:
Ausziehbohlen (AB) und starre Bohlen
(SB). Die Bohle, das Arbeitswerkzeug
des Fertigers, hat die Aufgabe, das
Mischgut Uber die gesamte Einbaubreite
gleichméBig zu verdichten und so

ein geschlossenes Geflige und eine
ebene Oberflache zu erzeugen. Die
Verdichtungsaggregate der Bohle sollen
eine moglichst hohe Vorverdichtung
erzeugen, so dass unterschiedliche
Einbaustédrken nur einen geringen
Einfluss auf das Walzmal3 bei der End-
verdichtung haben.

AUSZIEHBOHLE

Heute Ubliche, flexible Bohle

Arbeitsbreite werkzeuglos
hydraulisch verstellbar

Enormes Einsatzspektrum

Pradestiniert fir Einsatze, die
Variabilitdt und Anpassungs-
fahigkeit erfordern

Fir die Verdichtung stehen verschiedene
Aggregate zur Verfigung.

Die Abkulrzungen fir die Verdichtungs-

aggregate lauten wie folgt.

T = Tamper (der Tamper wird durch
eine Exzenterwelle in eine vertikale
Bewegung versetzt).

V = Vibration (Die Vibration wird
durch eine Unwuchtwelle quer zur
Fahrtrichtung auf dem Glattblech
erzeugt).

P = Pressleiste (Die Pressleiste wird
hydraulisch mit einer Frequenz
von ~ 70 Hz und einem Druck von
max. 120 bar auf das Mischgut
gedrickt).

P1 = Ausflihrung mit einer Pressleiste.

P2 = Ausflihrung mit zwei Pressleisten.

STARRE BOHLE

B GroBe Arbeitsbreiten

Vielseitig einsetzbar durch optional
montierbare, hydraulisch ausfahrbare
Elemente

Hohe Profilgenauigkeit

Geeignet fur Einbauverfahren mit
Hochverdichtung, wie HGT, RCC und
PCC

GENERELLE UNTERSCHIEDE BEIBOHLEN 39

AUSZIEHBOHLE

AB 600, Einbaubreite 6,00 m

STARRE BOHLE

SB 350, Einbaubreite 6,00 m




DIE BOHLE DIE AUSZIEHBOHLE 41

2.2 DIE AUSZIEHBOHLE
2.2.1 ELEMENTE DER AUSZIEHBOHLE

Einrohr-Teleskopfihrung Hydraulikzylinder Hydraulisches Bohlenausziehteil
zur Breitenverstellung

Drehmomentabstiitzung

Heizstabliberwachung

Tamper mit Heizstab Pressleisten mit Heizstdben Bohlengrundkorper Glattblech mit Heizstab



EINBAUHINWEISE / WAS IST ZU BEACHTEN?

4.1 VOR DEM EINBAU
4.1.1  GRUNDSATZLICHES

B Vor Baubeginn ist die minimale und maximale Einbaubreite zu ermitteln und der
Fertiger entsprechend auszurlsten.

Der Ablauf des Einbaus ist mit anderen Arbeitskolonnen so abzustimmen, dass die
Beschickung gewahrleistet ist und ein zu frihes Uberfahren des heiBen Mischgutes
vermieden wird.

Die Transportfahrzeuge sind so zu disponieren, dass eine kontinuierliche Material-
versorgung mit moglichst geringen Standzeiten erfolgen kann.

Ricksprache mit dem/den Ansprechpartner(n) der Mischanlage, ob die Mischgut-
versorgung wie geplant sichergestellt ist.

Uberpriifung der Funktionsfahigkeit des Fertigers (Fillstande, elektrische und
hydraulische Funktionen etc.).

Die auf dem Mischgut liegende Plane, die das Auskihlen des heiBen Materials im
Transportfahrzeug verhindern soll, darf erst kurz vor dem Abkippen entfernt werden.

GRUNDSATZLICHES

95




EINBAUHINWEISE / WAS IST ZU BEACHTEN?

4.2 WAHREND DES EINBAUS
4.2.7 AUFGABEN DER EINBAUMANNSCHAFT

BESCHICKERFAHRER:

Gefahrenbereiche kontrollieren.

Gerét fur jeden Einsatz vorbereiten und nach jedem Einsatz reinigen.

Kommunikation mit Mischgut-LKW

B Auf standige Befiillung des Beschickers achten.

Fahrzeug ordnungsgeméal bedienen.

B Auf richtigen Materialabwurf (Richtung und Héhe) vom Férderband
in den Aufnahmebehalter des Fertigers achten.

Den Aufnahmebehélter nicht Uberfullen und auf ungehinderten
Materialabwurf achten.

FERTIGERFAHRER:

Maschine fur jeden Einsatz vorbereiten und nach jedem Einsatz reinigen.

Fertiger sachgerecht bedienen.

B Aufenthalt von Personen im Gefahrenbereich des Fertigers nicht dulden.
Gegebenenfalls Einbauprozess unterbrechen.

WAHREND DES EINBAUS 139

Projektbezogen richtig lenken.

B Auf standige Befiillung des Materialbehalters achten.

B Auf richtige Mischgutvorlage und Schneckenhdhe achten.

B Abstand Beschicker - Fertiger im Auge behalten.

In regelmé&Bigen Abstédnden Sichtkontrolle des eingebauten Materials hinter dem
Fertiger durchfihren.

B Walzergebnis (Oberflachenschluss, Ebenheit) in regelmé&Bigen Abstanden visuell
kontrollieren.

BOHLENBEDIENER:

Maschine fir jeden Einsatz vorbereiten und nach jedem Einsatz reinigen.

Bohle bedienen und ggf. Einstellungen an der Bohle &ndern.

B Auf korrekte Stellung des Seitenschiebers achten.

B Auf korrekte Nivellierung achten. Sollhéhe und Querneigung tberprifen.

B Anstellwinkel der Bohle und Asphaltbeschaffenheit beachten.

Einbaustérke regelmaBig mit Zollstock oder Dickenmessgerat kontrollieren.

B Vorgegebene Einbaubreite einhalten (durch entsprechendes Ein- und Ausfahren
der Bohle).

B Auf Personen und Fahrzeuge im unmittelbaren Gefahrenbereich achten.

KONTROLLE (POLIER, EINBAUMEISTER, BAULEITER):

B Auf korrekte Materialanlieferung achten (Temperatur, Homogenitat, Material-
spezifikation, Qualitat).

Materialmengen bei der Mischanlage abrufen bzw. bei Unterbrechungen
reduzieren oder abbestellen.

Materialbegleitscheine entgegennehmen und kontrollieren.

B Vergleich der angelieferten mit der eingebauten Materialmenge.

Reibungslose Arbeitsablaufe (von der Materialanlieferung Uber die Beschickung
bis zur Arbeit der Fertigerfahrer und Bohlenbediener) planen und sicherstellen.

Arbeitssicherheitsgerechtes Verhalten aller Beteiligten sicherstellen und standig
kontrollieren.

Einbauergebnis hinter dem Fertiger und hinter den Walzen tberprifen und ggf.
optimieren.

Die Ebenheit ist wahrend des Einbaus und nach Abschluss der BaumaBnahme mit
einer 4-m-Latte und einem Messkeil entsprechend den Vorgaben zu kontrollieren.




EINBAUFEHLER EINBAUPROBLEME 161

5.1 DIE DREI WICHTIGEN ,,M” BEIM EINBAU

MASCHINENTECHNIK:
@ B Welche Einbaubreite?
Welche Einbaustarke?

. . Welche und wie viele Fertiger?

B Welcher Bohlentyp?
B Welche Bohlenausfihrung

(Ausziehteile, Verdichtungsvariante etc.)?
B Welche Einbaugeschwindigkeit?
B Welche Tamperdrehzahl?
Welcher Pressleistendruck?
B Wie soll die Nivellierung erfolgen?

Material und
Vorbereitung

= -

g".*.‘

Mittel-
einsatz

Maschinen-
technik

Nicht nur in Deutschland missen Bauunternehmen die Funktionsfahigkeit einer MATERIAL UND VORBEREITUNG:

StraBe fur einen vertraglich festgelegten Zeitraum gewéhrleisten. Ein wirtschaftlicher o ,

Einbau setzt daher eine lange Lebensdauer der StraBBe voraus. Diese wird vor allem We:cﬁe Quahtaﬁ lhat l?er Unte;lbau. q

durch einen prozesssicheren Einbau gewahrleistet, bei dem Qualitat kein Zufalls- Wele es Material soll verwendet werden
O S Material und (Materialzusammensetzung, Belastungsklasse)?

P ’ Vorbereitung Welche Kérnung?

(Verhaltnis Einbaudicke zu GréBtkorn beachten).
Wie viel Material wird pro Tag bzw. pro Stunde benétigt /
geliefert?
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Um einen optimierten Mischguteinbau zu erreichen, sollten daher vor Beginn jeder
BaumafBnahme die grundlegenden Fragen zu den drei wichtigen ,Schlusselfaktoren’
des Einbaus, namlich Maschinentechnik, Material und Mitteleinsatz, bestmdglich
geklart werden:

J

MITTELEINSATZ:

Aus wie vielen Werken soll das Mischgut bezogen werden?
Wie viele Lkw sollen eingesetzt werden?
Wie erfahren ist das Einbauteam?

Mitteleinsatz Welche und wie viele Walzen werden bendtigt?

I

Bei auftretenden UnregelméaBigkeiten ist eine frihzeitige Reagieren von
groBer Bedeutung. Es ist zu prifen, ob eine Fortfiihrung der Arbeiten im
Hinblick auf die Wirtschaftlichkeit sinnvoll ist.
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